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JOHANN HAY:

„STAHL IST UNSER ROHSTOFF,  
PRÄZISION IST UNSERE LEIDENSCHAFT“. 
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Der Erfolg unserer Kunden ist für uns das Maß aller Dinge. Als Automobil-
zulieferer von Schmiedeteilen für Getriebe, Motoren und Achsen sind wir europa-
weit führend und sorgen dafür, dass Millionen von Fahrzeugen täglich sicher 
und zuverlässig bewegt werden.

• Die Firma HAY wurde 1925 durch Johann Hay in 
Bockenau gegründet. Der erste Kunde war Opel, 
die ersten Produkte waren Ringrohlinge für An-
lasserzahnkränze.

• 1965 wurde ein Werk zur Weiterbearbeitung der 
Schmiedeprodukte in Bad Sobernheim errichtet.

• Die beiden Standorte in Bockenau (Schmiede) 
und Bad Sobernheim (Weiterbearbeitung) firmie-
ren zusammen unter JOHANN HAY GmbH & Co. 
KG Automobiltechnik.

• 2007 erfolgte die Akquisition einer Schmiede in 
Lüchow, der HAY Speed Umformtechnik GmbH, 
in der geschmiedete Hateburteile und ringge-
walzte Teile für die Automobil- und Wälzlager-
industrie hergestellt werden.

• Die HAY Gruppe beschäftigt an ihren drei Stand-
orten in Deutschland – Bockenau, Bad Sobernheim 
und Lüchow – insgesamt rund 1.500 Mitarbeiter.

• Seit 1925 liefert die HAY Gruppe Produkte höchs- 
ter Qualität an international namhafte Kunden  
der Automobil- und Wälzlagerindustrie. 

• Das Produktspektrum erstreckt sich vom Roh-
teil bis hin zum einbaufertigen Teil für Motoren,  
Getriebe und Achsen.

• HAY ist der größte europäische Hersteller von 
warmgewalzten nahtlosen Ringen, querkeilge-
walzten Wellen, Achsantriebs- und Tellerrädern 
für Differentialgetriebe sowie einer der größten 
Produzenten von Anlasserzahnkränzen.

• Pro Jahr stellt HAY mehr als 100 Millionen Teile 
für die Automobilindustrie her und verarbeitet 
dabei rund 250.000 Tonnen Stahl und Guss.

• Als Entwicklungslieferant unterstützt HAY seine  
Kunden aktiv bei der Weiterentwicklung von 
Teile geometrien und Materialsubstitution zwecks 
Gewichtsreduzierung von Teilen.

• Durch den Betrieb eines eigenen, hochmodern 
ausgestatteten Werkzeugbaus ist HAY in der Lage, 
spezielle Kundenwünsche schnell und flexibel 
zu erfüllen.

• Das zertifizierte Umwelt- und Qualitätsmanage-
ment System bei HAY sichert gleichbleibend 
höchste Qualität und Nachhaltigkeit.

HAY PERFORMANCE –  
WIR LIEFERN ERFOLG
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HAY COMPETENCE –  
AUF EINEN BLICK

HAY Teile finden in nahezu jedem Fahrzeug Anwendung. HAY stellt Komponen-
ten für Motoren, Schalt- und Automatikgetriebe sowie Differentialgetriebe her 
und orientiert sich dabei in der Fertigungstiefe nach den Kundenwünschen.

WERTSCHÖPFUNGSKETTE

• Einkauf

• Qualitätskontrolle

• Bis zu 250.000 
Tonnen Stahl und 
Guss pro Jahr 
werden welt- 
weit von führen-
den Lieferanten  
be zogen

• Schmieden  
(Vertikalpressen)

• Hatebur-
schmieden  
(Horizontal-
pressen)

• Ringwalzen

• Querkeilwalzen

• Wärme-
behandlung

• Drehen

• Bohren

• Räumen 

• Fräsen

• Abdachen und  
Hinterlegen

• Stoßen

• Montage zu  
einbaufertigen 
Produktgruppen

• Laserschweißen

• Nieten

• Aufschrumpfen

• Qualitätskontrolle

• Lagerung und 
Lieferung nach 
Kundenwunsch 

• Konsignations-
lager

• Lieferung just  
in time

• Lieferung vom 
Rohteil bis  
zum einbau - 
fer tigen Teil

ROHMATERIAL
BESCHAFFUNG
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WARMUM 
FORMUNG

MECHANISCHE 
BEARBEITUNG

MONTAGE / QUALI
TÄTSKONTROLLE

LAGERUNG /  
LIEFERUNG
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MASCHINENPARK WERK BOCKENAU
• 18 Schmiedelinien (8 manuelle, 10 automatische) 

1.000 t bis 5.000 t →  
NEU: 4.500 t und 5.000 t Presse

• Gewichtsbereich von 0,5 kg bis 50 kg
• 13 Ringwalzanlagen (max. AØ von 

200 – 900mm)
• Querkeilwalzanlage (max. AØ 160 mm;   

max. Länge 800 mm)
• Alle gängigen Wärmebehandlungsverfahren

MASCHINENPARK WERK BAD SOBERNHEIM
• ca. 140 Bearbeitungsmaschinen →   

NEU: 10 Scherer Bearbeitungszentren
• CNC Drehzentren
• CNC Bohrzentren
• CNC Verzahnungszentren
• Induktionshärtelinien
• Schwungscheiben-Montagelinien
• Schweißanlagen (Laser, MIG, MAG, WIG)

MASCHINENPARK WERK LÜCHOW
•  Hatebur Horizontal Schmiedepressen →  

NEU: 1 HM 75 hot former SOP Mai 2012  
1 AMP 30 hot former 
2 AMP 50 hot former 
1 AMP 70 hot former 
1 AMP 70/L hot former 
1 AMP 70 XL/HFE hot former

• Gewichtsbereich von 0,05 kg bis 7,5 kg
• Ringwalzanlagen 

3 bis max. Ø 200 mm →   
NEU: 2 Ringwalzanlagen bis Ø 200 mm  
2 bis max. Ø 230 mm

• Alle gängigen Wärmebehandlungsverfahren  
 

HAY stellt höchste Ansprüche an sich selbst, um die Ansprüche seiner Kunden 
zu erfüllen. HAY ist seinen Kunden ein fairer Partner und legt Wert auf Nachhal-
tigkeit. So liefern wir zuverlässig erstklassige Produkte weltweit an die Standorte 
unserer Kunden.

HAY MACHINERY – HÖCHSTE  
ANSPRÜCHE FÜR UNSERE KUNDEN

Einsatzgewicht 5,0 – 43,0 kg
Max. Teil Durchmesser 350 mm
Max. Teil Höhe 350 mm
Hubzahl pro Minute 55 
Presskraft 4.500 – 5.000 t

Einsatzgewicht  950 – 7.500 g
Max. Teil Durchmesser ca. 180 mm
Stangen Durchmesser 45– 90 mm
Hubzahl pro Minute  50 – 80
Presskraft  20.000 kN
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HAY bietet seinen Kunden unterschiedlichste Fertigungstiefen aus einer Hand, 
vom geschmiedeten Rohteil bis hin zum einbaufertig bearbeiteten Teil. 

WARMUMFORMUNG

Schmieden
Auf Vertikal- und Horizontal-Schmiedepressen ver-
arbeitet HAY Stähle nahezu aller Legierungen in 
einer Gewichtsklasse von wenigen Gramm bis 50 
kg. Durch gezielte Wärmebehandlungsverfahren 
erreichen wir eine optimale Gefügestruktur und 
liefern damit die Basis für hoch belastbare und 
dauerfeste Teile.

Ringwalzen 
HAY setzt beim Fertigungsprozess nahtlos gewalzter 
Ringe Maßstäbe in Qualität und Wirtschaftlichkeit. 
Auf unseren automatisierten Radial-/Axialwalzwer-
ken produzieren wir unterschiedlichste Durchmesser 
und Profile mit minimiertem Materialeinsatz und 
hoher Formgenauigkeit in einem Gewichtsbereich 
bis 50 kg und mit einem Durchmesser bis zu 800 mm.

Querwalzen 
Wir liefern querkeilgewalzte Wellen, die im Ver-
gleich zu liegend geschmiedeten Wellen einen 
optimalen Faserverlauf und keinen umlaufenden 
Grat besitzen. Die so produzierten Wellen sind für 
die nachfolgenden mechanischen Bearbeitungen 
endkonturnah umgeformt.

WEITERBEARBEITUNG

Je nach Kundenwunsch stellt HAY aus warmge-
walz ten und geschmiedeten Teilen mittels moderns-
ter Technik, wie CNC-Dreh-, Bohr-, Fräs- und Räum-
anlagen, weiterbearbeitete und einbaufertige Teile 
her. Die Automationen werden durch Knickarm-
Roboter und Portalsysteme realisiert. Zur Absiche-
rung der Serienqualität werden 3-D-Messmaschinen 
und automatisierte Messzellen eingesetzt. 

Wärmebehandlung
HAY setzt unterschiedliche Verfahren zur Wärme-
behandlung ein. Mittels induktiver Härteverfahren 
lassen sich zum Beispiel je nach Kundenanforderung 
die notwendigen Zähigkeiten und Härten erzielen.

Baugruppenmontage
Mittels modernster Technik wie MIG/MAG- und 
Laserschweißverfahren verbinden wir Teile zu Bau-
gruppen, zum Beispiel Schwungscheiben und Mit-
nehmerscheiben. 

HAY FORMING –  
PERFEKT IN FORM
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Unsere Produktpalette umfasst Teile unterschiedlicher Geometrien von wenigen  
Gramm bis 50 kg und einem maximalen Außendurchmesser von 800 mm. HAY 
entwickelt das Teilespektrum stetig entsprechend seiner Kundenwünsche weiter.

HAY-LIGHTS – UNSERE  
TOP PRODUKTE & KUNDEN

REFERENZEN
Kundenbeispiele nach Segmenten

PRODUKTBEISPIELE

PRODUKTE BESCHREIBUNG SPEZIFIKATION EINSATZBEREICHE

Gesenkgeschmiedete Teile 
aus legiertem und nicht 
legiertem Stahl, Kugellager-
stahl und Edelstahl

Gewichtsbereich von 0,5 kg 
bis 40 kg; Durchmesser bis 
zu 800 mm

Motoren und Getriebe

Schmiedeteile für Hohl  räder, 
Tellerräder, Synchron körper 
und Achsantriebsräder

Angearbeitete Schmiede-
teile bis hin zu einbau-
fertigen Komponenten

Differentialgetriebe

Parksperrenräder für
Automatikgetriebe

Innen- und Außen-
verzahnung; einbaufertig 
gehärtet

Getriebe

Querkeilgewalzte Wellen Gewichtsbereich von  
7 kg bis 35 kg

(LKW) Getriebe

Kegelrollen-, Kugel-, Schräg- 
und Rillenkugellager

Hatebur-Schmiedeteile bis 
zu 180 mm Außendurch- 
messer und maximal 7,5 kg

Rad- und Kugellager

Flexplates Gewichtsbereich von  
2 kg bis 20 kg

Motoren  
(bei Automatikgetrieben)

PKW LKW LAGER ANDERE

BMW Group
Daimler
Porsche
Renault

VW Konzern

Daimler
MAN
DAF

Scania
Volvo

Schaeffler
SNR
SKF

Bosch
John Deere

ZF
SEW-EURODRIVE

Voith
Getrag
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ZERTIFIZIERTES 
QUALITÄTSMANAGEMENTSYSTEM

HAY ist nach ISO/TS 16949 gemäß den Zertifi zie-
rungsvorgaben der Automobilindustrie zertifiziert.

DIE HAYQUALITÄTSGRUNDSÄTZE

• Fehlervermeidung hat Vorrang vor Fehler-
beseitigung

• Prozesse werden kontinuierlich verbessert
• Qualifizierte und verantwortungsbewusste Mit-

arbeiter einsetzen und weiterentwickeln
• Wirtschaftlichkeit durch Produktqualität sicher-

stellen
• Externe und interne Kundenzufriedenheit durch 

Einhalten von Qualitäts-, Termin- und Mengen- 
zusagen fördern

ZERTIFIZIERTES 
UMWELTMANAGEMENTSYSTEM

HAY ist nach ISO 14001 gemäß den Zertifi zierungs-
vorgaben der Automobilindustrie zertifiziert.

NACHHALTIGE UMWELTPOLITIK

• Einhaltung der gesetzlichen Vorschriften und 
behördlichen Auflagen

• Verminderung bzw. Vermeidung negativer 
Umweltauswirkungen

• Fortführung des kontinuierlichen Verbesse-
rungsprozesses

• Schonung natürlicher Ressourcen
• Reduzierung anfallender Reststoffe
• Einbeziehung der Vertragspartner in unsere 

Umweltschutzziele
• Ständige Überwachung des Umweltmanage-

mentsystems
• Regelmäßige Information und 

Schulung unserer Mitarbeiter

Durchgängige Qualität hat bei HAY eine lange Tradition – vom Einkauf über 
den Werkzeugbau bis zur Fertigung. Sie wird von unseren Mitarbeitern seit 
Jahrzehnten gelebt und von unseren Kunden in höchstem Maße geschätzt.

HAY QUALITY & SUSTAINABILITY – 
MASSSTÄBE SETZEN
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HAY investiert nicht nur in Technik, sondern auch in die Mitarbeiter. Durch attrak-
tive Weiterbildungsprogramme wird jedem Mitarbeiter die erstklassige Kompe-
tenz vermittelt, die den Erfolg unseres Unternehmens sichert.

INVESTITION IN KOMPETENZ 

Nachwuchsförderung ist HAY ein wichtiges Anliegen. 
Deshalb sind Studenten und Absolventen der Fach-
richtung Betriebswirtschaftslehre, Maschinenbau 
und Wirtschaftsingenieurwesen jederzeit willkom-
men. Ob es sich um ein Praktikum, ein Praxissemes-
ter, eine Bachelor-, Diplom- bzw. Masterarbeit oder 
den Einstieg in den Beruf handelt – HAY verbindet 
anspruchsvolle Aufgaben mit konkreten Perspekti-
ven im Unternehmen.
 

AUSBILDUNG BEI HAY

Rund 35 junge Menschen finden bei uns jährlich 
einen interessanten Ausbildungsplatz in technischen/
gewerblichen und kaufmännischen Berufen.

BASTUDIUM MIT HAY

Weiterhin bilden wir in Kooperation mit der Dualen 
Hochschule Baden-Württemberg (DHBW) in Mann-
heim in den Studiengängen Maschi nenbau, Wirt-
schaftsingenieurwesen und Betriebswirtschaftslehre, 
Fachrichtung Industrie aus. Das duale Konzept mit 
wechselnden Theorie- und Praxis phasen führt in 
nur sechs Semestern zu einem hohen Praxisbezug. 
Bei HAY legen wir nicht nur Wert auf das fachliche 
Können, sondern auch darauf, dass sich die Auszu-
bildenden und BA- Studenten mit dem hohen 
Qualitätsanspruch voll und ganz identifizieren.
 

PRÄDIKAT „BESONDERS WERTVOLL“

Jeder einzelne unserer rund 1.500 Mitarbeiter 
sichert durch seine besonderen Fähigkeiten unsere 
hervorragende Stellung im Markt. Deshalb können 
wir zu Recht sagen: Der Erfolg von HAY ist der 
Erfolg der Menschen, die sich im Unternehmen für 
Kunden und deren Ziele einbringen.

HAY POTENTIALS –   
GLÄNZENDE KARRIERECHANCEN



HAY LIVE –  
WIR SIND FÜR SIE DA
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UNSERE WERKE
ZENTRALE BAD SOBERNHEIM
JOHANN HAY GmbH & Co. KG  
Automobiltechnik
Haystraße 7–13
55566 Bad Sobernheim 
Deutschland

Tel: +49 6751 83-0
Fax: +49 6751 911-333
E-Mail:  info@hay.de
www.hay.de 

WERK BOCKENAU
JOHANN HAY GmbH & Co. KG
Automobiltechnik
Waldböckelheimer Str. 35
55595 Bockenau
Deutschland

Tel: +49 6751 83-600
Fax: +49 6751 911-333
E-Mail:  info@hay.de
www.hay.de 

WERK LÜCHOW
HAY Speed Umformtechnik GmbH
Seerauer Straße 27
29439 Lüchow (Wendland)
Deutschland

Tel: +49 5841 9 768-0
Fax: +49 5841 9 768-420
E-Mail:  info@hay-speed.de
www.hay-speed.de 

WERK HANN. MÜNDEN
metallumform GmbH
Am Rodland 14
34346 Hann. Münden
 
Tel.:  +49 5541 7005-100
Fax :  +49 5541 7005-55
E-Mail:  info@metallumform.de
www.metallumform.de

WERK LEINEFELDE
metallumform GmbH & Co. KG
Präzisionswerkstücke
Zeißstraße 7
37327 Leinefelde-Worbis

Tel.:  +49 5541 7005-100
Fax :  +49 5541 7005-55
E-Mail:  info@metallumform.de
www.metallumform.de

UNGARN
METACO UNION KFT.
Duropack út 4.
3390 Füzesabony
Ungarn

Tel.:  +36 36 542 257
Fax :  +36 36 542 274
E-Mail:  mail@metaco.hu
www.metaco.hu

CHINA
TIANJIN HAY FORGING CO., LTD.
South Side of South Caiyuan  
Road, Tianjin Hi-tech
Tianjin, Industrial Park Wuqing  
Development Area

Tel.:  +86 135 1227 1329
E-Mail:  info@hay.de
www.hay-group.de

IHRE ANSPRECHPARTNER  
IM VERTRIEB
FRANKREICH
Emmanuel Pelot
Societé HAY
Le Surena 
Face au 5 quai Marcel Dassault
92150 Suresnes 
Frankreich

Tel: +33 14 138 6802
Fax : +33 14 138 6803
E-Mail:  emmanuel.pelot@hayfrance.fr

U.S.A.
John Everly 
Everly Associates
30332 E. Lincolnshire 
Beverly Hills, MI 48025
U.S.A.

Tel: +1 248 642 1344
Fax: +1 248 642 8491
E-Mail:  jmeverly@comcast.net
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JOHANN HAY GmbH & Co. KG Automobiltechnik
Haystraße 7 – 13  
55566 Bad Sobernheim

Tel:  +49 6751 83-0    E-Mail: info@hay.de
Fax: +49 6751 911-333 Internet: www.hay.de

WIE VIELE SCHRITTE
SIND NÖTIG, DAMIT AUS
DIESEM ROHMATERIAL 

DIESES PRODUKT WIRD?

NUR EINER: IHR SCHRITT  ZU HAY!


